
ИНСТРУКЦИЯ ПО ОБРАБОТКЕ И СБОРКЕ ОКОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ALT W72 | Скрытая створка05.18

О
БЩ

А
Я 

 
И

Н
Ф

О
РМ

А
Ц

И
Я

О
КН

А
 К

ЛА
СС

И
ЧЕ

СК
И

Е 
A

LT
 W

72
 W

О
КН

А
 С

 П
А

ЗО
М

 П
ВХ

 
A

LT
 W

72
 P

VC
ВЕ

Н
ТИ

ЛЯ
Ц

И
О

Н
Н

А
Я 

СТ
ВО

РК
А 

A
LT

 W
72

 V
S

СК
РЫ

ТА
Я 

С
ТВ

О
РК

А
 

A
LT

 W
72

 H
S

Ф
УР

Н
И

ТУ
РА

ТЕ
РР

А
СН

А
Я 

Д
ВЕ

РЬ
 

 A
LT

 W
72

 T
D

СК
РЫ

ТА
Я 

С
ТВ

О
РК

А
 

A
LT

 W
72

 H
S

1. Обработка профиля штульпа

3. Обработка профиля створки под установку профиля штульпаОбработка и установка профиля штульпа

Пассивная
створка

Активная
створка

Устанавливать профиль штульпа следует после установки заполнения створки
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1.2.

1.1.

Ø4.2±0.1

11

Ø5±0.1

17.2А. B.

AYPC.W72.0505

2. Обработка профиля штульпа AYPC.W72.0505

15

13

C.

AYPC.W72.0207
AYPC.W72.0208
AYPC.W72.0224
AYPC.W72.0225
AYPC.W72.3.0227

Пассивная
створка

AYPC.W72.3.0505

3.2.

E.

D.
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E.

D.
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Ø4
.5±

0.
1

C.

15

Высота до ручки определяется согласно рекомендаций производителя фурнитуры

4. Крепление профиля штульпа к профилю створки

4.1. Установка штульпового комплекта фурнитуры ST (вариант 1), ST (вариант 2), 4005.03

AYPC.W72.0505

4,8x32-A2ISO14585

3,9x38-A2ISO14585

При использовании других штульповых комплектов фурнитуры шаг 4.1. пропустить

Пассивная
створка

4.2.F

4.3.

4.3.

3,9x38-A2ISO14585
≤450

4,8x32-A2ISO14585
≤450

4.3.


