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Обработка профиля для углового соединения методом штифтования

2хØ5

AYPC.W72.0134
AYPC.W72.0135AYPC.W72.0114

Ø8

Ø4

2хØ5

Ø5

AYPC.W72.0207
AYPC.W72.0208
AYPC.W72.0224
AYPC.W72.0225

Обработка профилей створки под угловые закладные 0136/200 и AYPC.W62.0963Обработка профилей створки под угловые закладные AYPC.W62.0983 и AYPC.W62.0963

Ø5

Ø4

AYPC.W72.0207
AYPC.W72.0208
AYPC.W72.0224
AYPC.W72.0225

- отверстие под штифт
- отверстие для инъекционной
подачи клеевого состава
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