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1. Обработка профиля штульпа

Ø4
.2

±0
.1

5

Ø3
.2

±0
.1

Ø5

2. Обработка профиля створки под установку профиля штульпа

AYPC.W72.0201
AYPC.W72.0202
AYPC.W72.0203
AYPC.W72.0221
AYPC.W72.0222
AYPC.W72.0223

AYPC.W72.0504

F 2.1.

2.2.

2.2.

Ø7.8±0.1 Ø5±0.1

Ø4.2±0.1

A. С.
D.

E.E.

D.

E.

D.

F 2.1.

Обработка и установка профиля штульпа AYPC.W72.0504

Пассивная
створка

Пассивная
створка

Активная
створка

Ø4
.2

Устанавливать профиль штульпа следует до установки фурнитуры и заполнения створки

AYPC.W72.0944-01

нанести по контуру

F
4.3.4.4.

4.4.

F 4.3.

4. Установка заглушек штульпа AYPC.W72.0944 и AYPC.W72.0944-01

AYPC.W72.0944

3. Обработка профиля штульпа AYPC.W72.0504

D.

Высота до ручки определяется согласно рекомендаций производителя фурнитуры

3,9x13-A2
ISO14585

15

13

D.

B.

5. Подрезка нижней заглушки штульпа
AYPC.W72.0944-01 под установку отлива

5.2.

F5.1.

отрезать
по кромке

AYPC.W72.0944-01

5.3.

2

AYPC.W72.0504

3,9x13-A2
ISO14585

HD-100.412

CL-310.110
(SP-840.110)

4.3.

4.4.

4.1. 4.2.,
4.1.

4.2.

CL-310.110
(SP-840.110)

HD-100.412


