
Инструкция по обработке и сборке дверей с термоизоляцией ALT W7204.05

Обработка профиля для углового соединения
методом штифтования

Данные для углового соединения методом обжима

Упор показан схематично и зависит от применяемого оборудования .
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Угловое соединение профилей рамы
AYPC.W72.0204, AYPC.W72.0205.
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Закладная угловая литая AYPC.W62.0937
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