
Инструкция по обработке и сборке дверей с термоизоляцией ALT W6202.07
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Угловое соединение профилей створок
AYPC.W62.0204, AYPC.W62.0205,
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AYPC.W62.0937
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Обработка профиля для углового соединения
методом штифтования

Данные для углового соединения методом обжима

Упор показан схематично и зависит от применяемого оборудования .
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Закладная угловая литая AYPC.W62.0937
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При обжиме и весе створки более 160 кг также необходимо дополнительное штифтование со стороны остекления .

71

71

AYPC.W62.1984

PW72.5

A B

A

B

B

A

>160

Kg

AYPC.W62.1981 PW72.5

С

A A

С С

О
БЩ

А
Я 

И
Н

Ф
О

РМ
А

Ц
И

Я
А

ВТ
О

М
АТ

И
Ч

ЕС
КИ

Е 
П

О
РО

ГИ
ТЕ

РР
А

СН
А

Я 
Д

ВЕ
РЬ

Ф
УР

Н
И

ТУ
РА

Д
ВЕ

РИ
 К

Л
А

СС
И

Ч
ЕС

КИ
Е


