
Инструкция по обработке и сборке дверей с термоизоляцией ALT W6201.03

Контролируемые парамерты заготовки
Наименование Номинальное значение Предельное отклонение

Длина заготовки Согласно техническому заданию ±0,5 мм

Угол реза 45°, 90°
Для реза:

до 50 мм ±15'
св. 50 мм ±20'

Правила резки заготовки
Важным моментом в точной нарезке является правильное позиционирование профиля относительно отрезного диска пилы совместно с надежным

закреплением. Профиль должен располагаться таким образом , чтобы ближайшая его плоскость находилась под прямым углом к диску пилы .

При установке профиля на рабочем столе отрезного станка необходимо обеспечить его полное прилегание к поверхности стола во избежание перекоса.
Для удобства прижима профилей с несимметричного сечения использовать цулаги .

Основное внимание следует уделять обеспечению номинальных размеров заготовок с минимальными допусками. В случае отклонения от проектных
размеров, «сопутствующий» профиль нарезать с той же погрешностью.  Если профиль рамы отрезан с отклонением в большую сторону, то и профиль створки
необходимо отрезать с аналогичным отклонением в большую сторону. В противном случае велика вероятность того, что после сборки конструкции некоторые
узлы не будут выполнять свои функции и не подлежать регулировкам .

Резку заготовок, в особенности под углом 45°, производить за один заход. Отклонения угла запила, влияет на качество углового соединения и на
изделие в целом. Отсутствие угла в 45° влияет на зазор между соединяемыми профилями. Отклонение от угла 90° между пилой и станиной влияет на
плоскость между профилями .

Качество реза обеспечивается :
- рабочим инструментом (диск с твердосплавными пластинами );
- использованием смазывающе-охлаждающей жидкости (СОЖ);
- использованием цулаг (подставок под профиль).

Требования к метизам
Используемые при сборке конструкций крепежные элементы , поскольку они могут взаимодействовать с внешней средой , (самонарезающие винты, болты,

гайки и т.п.) должны быть изготовлены из нержавеющей стали (А2).
Применение оцинкованного крепежа может привести к нарушению внешнего вида и разрушению конструкции в связи с потерей несущей способности

крепежных элементов из-за возникновения процесса коррозии. Нержавеющий крепеж исключает процесс возникновения коррозии .
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