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Поместить собранное изделие в отведенное место до момента полного высыхания клеевого состава , согласно рекомендациям производителя клея

Штифт 5х10DIN6325D

Использовать упор обязательно !

Последовательность сборки углового соединения створки с экструдированной угловой закладной

Контролируемые параметры собранного изделия

Наименование
Интервалы номинальных

размеров, мм
Предельное

отклонение, мм

Разность длин
диагоналей

COSMO
PU-100.130

либо
COSMO

PU-200.280

Распределить
клей в чашки

профиля
на глубину
установки

угловой закладной

Штифт 4х6-C1
  ISO8734

AYPC.W62.0983

PW77.5

О
БЩ

А
Я 

 
И

Н
Ф

О
РМ

А
Ц

И
Я

О
КН

А
  

К
Л

А
СС

И
Ч

ЕС
КИ

Е
СК

РЫ
ТА

Я 
 

С
ТВ

О
РК

А
Ф

УР
Н

И
ТУ

РА
ВЕ

Н
ТИ

Л
ЯЦ

И
О

Н
Н

А
Я 

С
ТВ

О
РК

А
СК

РЫ
ТА

Я 
 

С
ТВ

О
РК

А


