
Вариант створки из профиля AYPC.C48.0103, AYPC.C48.0104 автоматической двери.
Крепление профиля AYPC.C48.0627

Обработка AYPC.C48.0626
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Обработка AYPC.C48.0627

Выполнить зенковку отверстий
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Угловое соединение профиля AYPC.C48.0101 с
AYPC.C48.0107 (см. стр. 06.04.02.06, 06.04.02.07)

Обработка AYPC.C48.0103
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AYPC.C48.0948
3.9х13-A2ISO14585 3.9х16-A2ISO14586

с шагом 250-300 мм в шахматном порядке

AYPC.C48.0627

SK10.134BLK 3.9х13-A2ISO14585

AYPC.C48.0103 AYPC.C48.0104

AYPC.C48.0103

FRK33Нанести клей

FRK09 (вариант 1)

AYPC.C48.0948

AYPC.C48.0926K

AYPC.C48.0626 (вариант 2)

Фетр посадить на клей

Фетр посадить на клей

06.04.12 ALUTECH C48 | Cистема рамного остекления без терморазрыва

Обработка и сборка


