
Вариант створки из профиля AYPC.C48.0103 автоматической двери. Крепление профиля AYPC.C48.0627
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Обработка AYPC.C48.0627
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Выполнить зенковку отверстий
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Схема сборки створки автоматической двери из профиля AYPC.C48.0101, AYPC.C48.0107, AYPC.C48.0104
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06.04.09ALUTECH C48 | Cистема рамного остекления без терморазрыва

Обработка и сборка
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