
Обработка и установка уплотнителя под штапик

Нарезать уплотнитель под штапик с запасом 1% по длине.
Зазоры по торцу штапиков не более 0,2мм.
Не допускать деформаций, перекручивания
Не допускать зазоров
Не растягивать при установке
Не допускать склейку рабочей части с телом уплотнителя

1.1.

1.

2.

3.3.

Lш-0,4=LВР

Схема установки штапика

Hш
-0

,4
=H

ВР

F
1.2.

в углах
сделать надрез

стыковать по верху

2

3

5

4

1

7
8

11
10

9

6

FRK191 FRK192

Склеить
CA-500.200

05.04.10 ALUTECH C48 | Cистема рамного остекления без терморазрыва

Установка уплотнителей


