
Угловое соединение профиля створки AYPC.C48.0110 маятниковой двери

PMC48.1

Упор показан схематично и зависит от
применяемого оборудования .
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Торцевые поверхности профилей обработать
COSMO HD-100.411.
Перед установкой закладных ввести клей
(COSMO PU-100.130 либо COSMO PU-200.280) в чашку
профиля на глубину установки угловой закладной детали.
Перед установкой выравнивающего уголка поверхность
обработать  COSMO HD-100.412

Данные для углового соединения профиля AYPC.C48.0110
 методом обжима

Обработка профиля AYPC.C48.0110 для
углового соединения методом штифтования
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Обработка и сборка


