
А

Б

11
26

11

52±0.2

52
±0

.2

10.72611

Ø5Ø5

В

В-В

А

Б

Закладная угловая

В

Паз под штифт 5х10мм

57
±0

.2

57±0.2

Профиль
AYPC.C48.0101
AYPC.C48.0102
AYPC.C48.0103

AYPC.C48.0937
Закладная угловая

AYPC.C48.0939
AYPC.C48.0940
AYPC.C48.0940AYPC.C48.0801

Угловое соединение профилей AYPC.C48.0101, AYPC.48.0102, AYPC.C48.0103,AYPC.C48.0801 на штифтовом соединении

Профиль

Штифт

Профиль

Закладная угловая

AYPC.W62.0957

5х10DIN6325

Перед установкой закладных угловых в камеру профиля
нанести клей. Клей нанести и на поверхность закладных
угловых

Профиль

COSMO PU-100.130

COSMO PU-200.280

COSMO
HD-100.411

 5х10DIN6325Штифт

либо

Вариант Т-образного крепления профилей винтах самонарезающих 4.8х25-A2ISO14585

А-А

5

2222

L+44

L

24

18

Обработка профиля импоста

4 22

А

А

Ø4.3

L

Обработка профиля рамы и импоста с использованием кондуктора AYPC.C48.0960

Таблица подбора размера D для одного
Т-соединения на винтах самонарезающих

Винт самонарезающий

D

Б

AYPC.C48.0303
AYPC.C48.0302
AYPC.C48.0301

Обработка профиля рамы, импоста

Ø10

Ø5

AYPC.C48.0103
AYPC.C48.0102
AYPC.C48.0101

AYPC.C48.0301 18

AYPC.C48.0302 28

AYPC.C48.0303, AYPC.C48.0801 42

AYPC.C48.0304 98

COSMO
HD-300.150

4.8х25-A2ISO14585

COSMO HD-100.411

COSMO HD-100.411

Б, импост D, мм

03.04.06 ALUTECH C48 | Cистема рамного остекления без терморазрыва

Схемы обработки и сборки


