
Соединение профилей ригеля между собой с помощью элемента сухарного AYPC.F50.0933 (предпочтительный вариант)
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OC - расстояние между осями стоек

Ось ригеля

Обработка ригеля AYPC.F50.0231

2xв.с. 3,9х13-A2
ISO14585
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Обработка и сборка ALT F50 НС: Обработка профилей 
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