
Этап 5   После монтажа и предварительной регулировки положения каркаса затянуть гайки M10 анкерных креплений требуемым моментом, для полной
фиксации стальных опор также рекомендуется произвести сквозной монтаж дюбельного крепления в отверстие вертикальных пластин стальных  опор
(глубина отверстия в строительном материале не более 90 мм).
   Произвести регулировку относа плоскости остекления, затянуть болт M10 требуемым моментом. Для финишной фиксации подвижной части опоры
используются два самонарезающих винта 4,2x16 ISO14585 из нержавеющей стали, которые ввинчиваются в предварительно просверленные отверстия в
алюминиевой опоре.

Последовательность монтажа каркаса "теплой" области витража

Дюбельное крепление 

Винт самонарезающий
4,2х16-A2ISO14585

Анкерное
крепление 

Сверлить отверстия только после
окончательной регулировки относа
плоскости остекления, убедившись в
совмещении плоскости витража
"теплой" и "холодной" областей
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Этап 6   Выдвинуть верхние (ветровые) опоры на необходимую величину и произвести сквозной монтаж дюбельных креплений в овалы алюминиевых опор,
не допуская отклонения  плоскости остекления "теплой" области витража от вертикали

шайба
 AYPC.F50.2905

Опора

ЭлементСтойка

Дюбельное крепление 

сухарный 

Сверление отверстий по месту
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Для обеспечения несущей способности опор
толщина и ширина строительного материала,
тип и размер применяемого на строительном
объекте крепежа должны соответствовать
действующим нормативным требованиям, а
также всем рекомендациям производителей
крепежных элементов во избежание
раскалывания, отслаивания или
растрескивания строительного материала
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Обработка и сборка ALT F50 НС: Обработка профилей 


