
Обработка ригелей, используемых в качестве стоек, под установку закладных крепления ригеля. Соединение стоек и ригелей встык
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Для профилей ригелей

Ø1
6

Закладная ригеля, изгот. из профиля AYPC.F50.0413
Длина L2, мм Для ригеляДлина L1, мм

Ос
ь 

ри
ге

ля

50

67

14
6

Ø11

AY
PC

.F5
0.

32
06

AY
PC

.F5
0.

32
06

AY
PC

.F5
0.

32
07

AY
PC

.F5
0.

32
08

AY
PC

.F5
0.

32
09

AY
PC

.F5
0.

32
10

AY
PC

.F5
0.

32
11

AY
PC

.F5
0.

32
12

AYPC.F50.0950 

ISO4014

ISO7089

ISO4014

ISO7089

AY
PC

.F5
0.

32
07

AY
PC

.F5
0.

32
08

AY
PC

.F5
0.

32
09

AY
PC

.F5
0.

32
10

AY
PC

.F5
0.

32
11

41
61
81
101
116
131

AYPC.F50.3206
AYPC.F50.3207
AYPC.F50.3208
AYPC.F50.3209

AYPC.F50.3211
AYPC.F50.3210

76
96
116
136

166
151

AY
PC

.F5
0.

32
05

23 AYPC.F50.320558

AY
PC

.F5
0.

32
05 AY

PC
.F5

0.
32

12

146 AYPC.F50.3212181

 - BC-06/B+AluPro

При соединении ригель-ригель встык
типоразмер горизонтального ригеля
может быть как меньше так и равен
типоразмеру вертикального ригеля

Заглушка стыка AYPC.F50.3924

Для соединения стойки и ригеля
или ригель и ригеля:
- встык

Устанавливать
и герметизировать после
обработки стоек
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Обработка и сборка ALT F50 TT: Обработка профилей


