
Последовательность сборки профилей стойки под установку анкерных крепежных элементов со стороны тыльной поверхности стойки
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Обработка профиля стойки / ригеля Крепление усилителя в профиле стойки при его локальной установке

Элементы
крепежные

* Длина шпильки выбирается
конструктивно

03.04.59ALUTECH ALT F50 TT | Стоечно-ригельная фасадная система

Обработка и сборка ALT F50 TT: Сборка и установка
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