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Последовательность обработки и сборки профилей под установку ветрового кронштейна AYPC.F50.2921-01
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* Размеры дествительны при длине прижимной планки AYPC.F50.0603F и декоративной крышки AYPC.F50.0503 не более 3400 мм
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где Fz  - осевая сила, действующая на растяжение;р

Fz  - осевая сила, действующая на сжатиеc

112*

12

R6

 A
YP

C.F
50

.0
60

3F

Fz
Fy

Fx

110

p

Fzc

mi
n 

32
9

5
15

85

10

50

 AYPC.F50.0603F

 AYPC.F50.0503

FRK24

FRK17

 AYPC.F50.3206

FRK37

 AYPC.F50.2921-01

Профиль стойки / ригеля 

 - F50.0921-01-001 AluPro

Допустимые нагрузки на кронштейн AYPC.F50.2921-01

Профиль крышки

Профиль прижима

Уплотнитель фальца
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