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Обработка и сборка ALT F50: Обработка профилей
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Подкладка уплотнительная FRK42

Устанавливать после
обработки стоек

Для соединения стойки и ригеля :
внахлест 6 мм

Обработка стоек под установку закладных крепления ригеля с использованием торцевой заглушки из
ЭПДМ. Соединение стоек и ригелей внахлест 6 мм

Обработка стоек под установку закладных крепления ригеля с использованием торцевой заглушки из
ЭПДМ. Соединение стоек и ригелей 2-го уровня фрезеровка внахлест 6 мм
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Для ригеля 2-го уровняДлина L, мм

Ри
ге

ль

 - ВН-03/C  - ВНc-03/C 
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При выявлении отклонений от
плоскости рекомендуется
применять дополнительные
отверстия для крепления .
Обработку стойки произвести
по месту

4x 3,9х13-A2
ISO14585

4x 3,9х13-A2
ISO14585

4x 3,9х13-A2
ISO14585

4x 3,9х13-A2
ISO14585


