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Обработка и сборка ALT F50: Обработка профилей
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При упирании окна в винты самонарезающие для крепления AYPC.F50.1998 и AYPC.F50.1999, заглубить винты на
3 мм, заменив 3,9х25-A2ISO14585 на 3,9х19-A2ISO14585 и 3,9х19-A2ISO14585 на 3,9х13-A2ISO14585
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Обработка и установка профилей вспомогательных AYPC.F50.0935 - AYPC.F50.0938 с использованием AYPC.F50.1998 и AYPC.F50.1999, для окон в смежных ячейках


