
Профиль
усиливающий

Вставка дистанционная
Сторона 1 Сторона 2

AYPC.F50.0936 AYPC.F50.0936AYPC.F50.0302
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AYPC.F50.0308

AYPC.F50.0936 AYPC.F50.0936
AYPC.F50.0936
AYPC.F50.0936
AYPC.F50.0936
AYPC.F50.0936
AYPC.F50.0936 AYPC.F50.0936

AYPC.F50.0937
AYPC.F50.0937
AYPC.F50.0937
AYPC.F50.0937

Последовательность сборки узла крепления двух стоек по высоте при однопролетной разрезной схеме крепления витража

31
0

10

Профиль усиливающий
AYPC.F50.0302

Вставка x3 
AYPC.F50.0936

L
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Вставка x3  
AYPC.F50.0936 

3,9x16-A2  
ISO14586, 2шт.  

3,9x16-A2  
ISO14586, 2шт.  

3,9x16-A2  
ISO14586, 2шт.  

Элемент сухарный
всборе 

Сторона 1

Сторона 2

A
Винты для

предварительной
фиксации

3,9x19-A2 
ISO14585, 2шт. 
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Обработка и сборка ALT SKL50: Сборка и установка


