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Обработка и сборка F50 HL

ALUTECH ALT F50 | Стоечно-ригельный фасад | 06.2024

Ø

Ø

SG

SG

F

F

F

12

Ø5 90
°

50 50

Ø5 Ø5

 5.5х32
DIN7981-A2

AA

A

A-А

12

Ø5 90
°

50

Ø5

A

A

A-А

50

Ø5

A

6

10
A

12

Ø5 90
°

A-А

10
15

A

AYPC.F50.0601
AYPC.F50.0602
AYPC.F50.0621

90
°116AYPC.F50.0621

AYPC.F50.0624

+

-

5.5x32
DIN7981-A2

5.5x25
DIN7982-A2

F

AYPC.F50.0103

AYPC.F50.0621
FRK24

Организация стыка декоративного шва с прижимными планками для подсистемы F50HL
-при установке крестовых опорных подкладок AYPC.F50.5031 - AYPC.F50.5048

Выполнение отверстий в крестовых опорных подкладках для фиксации прижимных планок
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Сверление дополнительных отверстий в крестовых опорных
подкладках (п.1) и обработку прижимных планок выполнить
на производстве

Лист из нержавеющей
стали 45х45х0.3

Модификации
стоечно-ригельной
фасадной системы
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