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Обработка и сборка ALT F50 SG: ОБРАБОТКА ПРОФИЛЕЙ И СБОРКА КАССЕТ

ALUTECH ALT F50 | Стоечно-ригельный фасад | 06.2024
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Обработка профилей AYPC.F50.1934 под установку угловых закладных AYPC.F50.5137

Обработка профилей AYPC.F50.1707 для вентиляции и отвода влаги

Пазы 5х25 в профилях рамки панели (при B>1500 дополнительно выполнять паз 5х25 по центру нижних профилей панели,
при H>1500 дополнительно выполнять паз по центру вертикальных профилей панели )

Обработка профилей AYPC.F50.1935 для вентиляции и отвода влаги

Схема расположения дренажных и вентиляционных отверстий
Обработка профилей и сборка кассет непрозрачной области конструкции

Модификации
стоечно-ригельной
фасадной системы

02.04.70ALUTECH ФАСАДЫ ALT F50 SG
ОБРАБОТКА И СБОРКА (сборка и установка)

Штифт 5х10-А2
DIN 6325D

Штифт 5х10-А2
DIN 6325D


