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Обработка и сборка ALT F50 SG: ФИКСАЦИЯ СТЕКЛОПАКЕТА

ALUTECH ALT F50 | Стоечно-ригельный фасад | 06.2024
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Схема размещения вставок AYPC.F50.2001 при фиксации стеклопакетов с помощью поворотных прижимных элементов

Ширина
стеклопакета*

B, ммВысота
стеклопакета*

А, мм

Количество вставок AYPC.F50.2001 в зависимости от размеров стеклопакета

Количество вставок AYPC.F50.2001 на одну сторону стеклопакета

*Максимально допустимое соотношение длин сторон принимать согласно рекомендациям изготовителей стеклопакетов

Модификации
стоечно-ригельной
фасадной системы

02.04.09ALUTECH ФАСАДЫ ALT F50 SG
ОБРАБОТКА И СБОРКА (сборка и установка)
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