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Обработка и сборка

ALUTECH ALT F60 | Стоечно-ригельный фасад | 06.2026

Ø

Ø

SG

SG

F

F

F 55
55

55
55

12

Ø5 90
°

55 55

Ø5 Ø5

5,5х32-А2
ISO14585

AA

A

A-А

12

Ø5 90
°

55

Ø5

A

A

A-А

55

Ø5

A

10

10

6

10
A

12

Ø5 90
°

A-А

10
15

A

AYPC.F50.6009F
AYPC.F50.0602F
AYPC.F50.0641F
AYPC.F50.6015F

90
°116AYPC.F50.0627F

AYPC.F50.0640F
AYPC.F60.0624F

+

-

5,5x32-А2
ISO14585

5,5x25-А2
ISO14585

F

AYPC.F60.0103

AYPC.F50.6015F

FRK24

центральная

правая

левая

Шайба
с ЭПДМ

Артикул
прижима

Обработка прижимной
планки

Шайба
с ЭПДМ

Винт крепления
прижимной планки к
опорной подкладке

ос
ь

ст
ой

ки

ос
ь

ст
ой

ки

ос
ь

ст
ой

ки

Сверление дополнительных отверстий в крестовых опорных подкладках
(п.1) и обработку прижимных планок выполнить на производстве

Лист из нержавеющей
стали 45х45х0.3

Лента бутиловая

AYPC.F50.1930

Выполнение отверстий в крестовых опорных подкладках для фиксации прижимных планок

Организация стыка декоративного шва с прижимными планками для подсистемы F50HL при установке крестовых опорных подкладок
AYPC.F50.5031K - AYPC.F50.5048K, AYPC.F50.5149K - AYPC.F50.5054K

О
Б

Щ
А

Я
 И

Н
Ф

О
Р

М
А

Ц
И

Я
С

ТР
У

К
ТУ

Р
Н

О
Е 

О
С

ТЕ
К

Л
ЕН

И
Е

И
М

И
ТА

Ц
И

Я
 С

ТР
У

К
ТУ

Р
Н

О
ГО

 
О

С
ТЕ

К
Л

ЕН
И

Я
О

С
ТЕ

К
Л

ЕН
И

Е 
«В

ЕР
ТИ

К
А

Л
Ь

Н
А

Я
 

Л
И

Н
И

Я
»

О
С

ТЕ
К

Л
ЕН

И
Е 

«Г
О

Р
И

ЗО
Н

ТА
Л

Ь
Н

А
Я

 
Л

И
Н

И
Я

»


