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ОБРАБОТКА И СБОРКА: Обработка профилей

Оброботка термомостов. Прижимная планка AYPC.F50.6009F

Профиль ригеля

Профиль стойки

Термомост ПЭ

Профиль ригеля

Профиль стойки

Подрезка уплотнителя
фальца стеклопакета

30

30

75**
75**

Ось
 ри

гел
я

Разрыв уплотнителя
фальца стеклопакета

Прорезь в уплотнителе
фальца стеклопакета

для вентиляции

Прорезь в уплотнителе
фальца стеклопакета

для отвода влаги

Стандартная опорная подкладка

Усиленная опорная подкладка

Профиль ригеля

 1500  L  2000

L/2

L/2

100

100

B=30-80*

B=30-80*

* При расстоянии B<80 мм следует обратиться к производителям стеклопакетов для прочностного расчета стекол.
При размере L<1500 мм прорези в уплотнителе не выполнять, при L>2000 мм группу подрезок уплотнителей выполнять с максимальным шагом 1000мм симметрично относительно центра ригеля.
** Прорези в бутиловой ленте выполнять в соответствии с прорезями в уплотнителе для обеспечения стока воды и вентиляции


