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ОБРАБОТКА И СБОРКА: Обработка профилей
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Обработка стоек при боковом креплении крестовых опорных подкладок с помощью винтов установочных М5х10

Обработка стоек при боковом креплении крестовых опорных подкладок выполняется на
производстве, вертикальная деталь подкладки сверлится на объекте
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